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Fundado en

Por Ennio Cavezzale
y Rosella Meschini

Años de experiencia  en diseño y productividad nos han
permitido a maquinaria Mecal, alcanzar los niveles de máxima 
excelencia y éxito en una escala internacional en nuestro campo.
Nuestros avanzados sistemas de producción nos permiten
el poder desarrollar los productos de mayor innovación.
Maquinaria MECAL, tiene la capacidad de diseñar y desarrollar
una amplio rango de opciones en nuestras propias instalaciones.
Esta capacidad nos hace poder trabajar con total autonomía
para cuidar el desempeño de nuestros ciclos de producción. 

Maquinas y equipos para el trabajo
de perfiles de aluminio. 
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Maquinas y sistemas
de trabajo para perfiles de
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Ampliamente arraigados en el sector con una experiencia
de más de 40 años trabajando en las necesidades mas
puntuales de nuestros clientes otorgándonos la confianza
y el reconocimiento que nos ha permitido crecer para 
tener una gama amplia y vasta de opciones de maquinas.
Caracterizados por ofrecer la más alta tecnología en nuestros
equipos y facilitar su funcionamiento práctico y sencillo.
Centros de maquinado, cortadoras de una ó de doble cabezal,
y todo tipo de maquinas complementarias. 
Tenemos una amplia gama de modelos para trabajar 
todas las piezas para poder armar con todos sus accesorios. 

Centros de maquinado

Cortadoras de doble cabezal

Cortadoras de una cabezal

Maquinaría complementaria

Carros para logística
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Centros de 
maquinado

Con 3, 4 ó 5 ejes CNC, representa la mejor solución para hacer
resaques, barrenos, maquinados y hasta cortes. 

Tecnología avanzada. 

Diseño de alta calidad. 
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Centro de maquinado 3 ejes CNC + 1

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación eje neumático A

Grados intermedios
Manual ( Opcional )

Almacén para 5 herramientas con
cambio automático. 

El material se sujeta con 4 mordazas neumática que se 
deslizan en una mesa con capacidad de giro. 

Las mordazas se deslizan en guías de alta precisión,
que se posicionan manualmente por medio de un 
indicador láser.

Centro de maquinado 3 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación electrónica del eje A

Para trabajar perfiles ( material ) 
de hasta 200 x 170 mm ( Y x Z ). 

Posición secuencial de las mordazas por 
medio del cabezal móvil. ( DPM ).

Almacén para 5 herramientas con cambio automático.
Puede barrenar, fresar, roscar y cortar con disco las orillas.
Se puede instalar un segundo almacén del lado derecho 
opcionalmente. 
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Centro de maquinado 3 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación electrónica del eje A

Para trabajar perfiles ( material ) 
de hasta 200 x 200 mm ( Y x Z ). 

Posición secuencial de las mordazas 
por medio del cabezal móvil. ( DPM ) 
ó movimiento simultaneo 
motorizado ( MMI ).

Almacén para 10 herramientas colocado al centro .
Puede barrenar, fresar, roscar y cortar con disco las orillas.
Se puede instalar un segundo almacén del lado derecho 
opcionalmente. 

Centro de maquinado

4 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación electrónica del eje A

4 ejes CNC

Velocidad máxima para el movimiento
de los ejes de 150 m/min, y aceleración
de 4.2 m /s2. 

Almacén para 10 herramientas colocado 
al centro. Con la posibilidad de dos puntos 
más de 3 herramientas para un total de 
16 herramientas 

Para trabajar perfiles ( material ) 
de hasta 300 x 200 mm ( Y x Z ). 

Posicionamiento simultáneo 
de las mordazas ( MMI ). 

CENTROS DE MAQUINADO Aluminio
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3 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación del eje A

Configuración de las mordazas 
para soportar la fijación de perfiles
de grandes dimensiones, 
particularmente para puertas
seccionales.  

Posición secuencial de las mordazas 
por medio del cabezal móvil. ( DPM ) 
ó movimiento simultaneo 
motorizado ( MMI ).

Diseñado para el sector de paneles industriales, 
gracias a sus capacidades de trabajo. 

Centro de maquinado

Centro de maquinado

4 ejes CNC

3 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación del eje A

4 ejes CNC

Posición secuencial de las mordazas 
por medio del cabezal móvil. ( DPM ) 
ó movimiento simultaneo motorizado ( MMI ).

Para trabajar perfiles ( material ) 
de hasta 650 x 300 mm ( Y x Z ). 

Almacén para 12 herramientas colocadas en la 
cabina del mandril. El cambio de herramientas se 
puede realizar en cualquier posición del área de trabajo,
con un significativo ahorro de tiempo.
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CENTROS DE MAQUINADO Aluminio

Centro de maquinado

Para trabajar perfiles ( material ) 
de hasta 200 x 200 mm ( Y x Z ). 

La fijación de las mordazas que se deslizan sobre guías de 
alta precisión se puede pedir de forma secuencial, 
por medio del cabezal móvil ( DPM ) ó de movimiento 
simultáneo motorizado ( MMI ).

Las mesa de trabajo esta dividida en dos partes
para poder trabajar una lado de la mesa mientras 
se retira y carga material en la otra y ahorrar tiempo
de producción, se puede usar como una sola pieza.

Centro de maquinado

El sistema de enfriamiento para la herramienta
es manejado por una unidad de control que 
permite cantidades de inyección de liquido 
por medio de pulsos. ( MQL ). 

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación A / B

3 + 2 ejes CNC

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación eje B

5 ejes CNC

Rotación eje C

El almacén de 12 + 1 herramientas esta esta
localizado en la posición del poste móvil,
así el cambio de herramienta se optimiza
por ser muy rápido.

El área longitudinal de maquinado se puede manejar
como un solo campo de trabajo, o como campos
complementarios ( ciclo pendular ). Los movimientos
de la puertas frontales son controlados de acuerdo
al tipo de campo de maquinado usado.
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Perfecto para el maquinado en perfiles de 
grandes dimensiones.  

Centro de maquinado

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación eje A

5 ejes CNC

Rotación eje C

Excelente rendimiento en velocidad y flexibilidad 
durante el proceso de los maquinados.  

12 espacios disponibles para herramientas con 
cambio automático.  

En la versión con mordazas motorizadas 
independientes ( MMI ), la máquina está equipada 
con un dispositivo activado por una combinación  
electrónica y neumática dedicada a el movimiento.

En la versión ( MDT ) la maquina está 
equipada con un modulo de corte,
un sistema para obtener multiples
piezas derivadas de un solo perfil
con todos los maquinados.
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CENTROS DE MAQUINADO Aluminio

Centro de maquinado

El almacén de herramientas es de 18 posiciones,
de tipo rotativo, esta montado en la cabina
móvil del mandril, reduciendo significativamente
el tiempo de cambio de herramienta. 

En la versión con mordazas motorizadas 
independientes ( MMI ) La maquina es 
equipada con un dispositivo activado por 
una combinación electrónica y neumática 
dedicada a el movimiento.

En la versión ( MDT ) la máquina esta 
equipada con un modulo de corte,
un sistema para obtener múltiples
piezas derivadas de un solo perfil
con todos los maquinados.

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Rotación eje A

5 ejes CNC

Rotación eje C

Diseñada para taladrar, maquinar, roscar y
hacer cortes en 5 de las caras del perfil de 
aluminio y algunas aleaciones ligeras. 

Perfecto para el maquinado en perfiles de 
grandes dimensiones.  
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Centro de maquinado y corte para perfiles de aluminio

Sistema:
PC con Windows 10 sistema operativo, 
Monitor TFT-LCD, Teclado Qwerty y ratón para PC.
Programas fáciles e intuitivos de usar con una
interface gráfica y amigable. 

Alimentador de perfiles con carga
automática esta compuesta de 3
ejes ( U - V - W ) “ eje C” es opcional
para el giro de los perfiles.  

Módulo de Descarga. 
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CENTROS DE MAQUINADO Aluminio

Maquinado - taladro modulo de 4 ejes:
X=Longitudinal; Y= Transversal: Z= Vertical: A= Unidad con rotación
Todas las unidades de maquinado y taladro están montadas en un
aro, estos pueden ser posicionados en un radio de 0° a 360°,
controlados por CNC, 6 son el Numero máximo de mandriles. 

Módulo de corte: Unidad de corte con 3 ejes con movimiento descendiente.
Y1= Unidad trasversal de corte; Z1= Corte vertical; B= Unidad de corte rotatoria;
Disco de Ø 550 mm. Ángulos de 22.5° / 157.5° en contínuo con las mordazas
vertical y horizontal.
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Cortadoras 
de doble cabezal

Varias versiones, real y práctica,
respondiendo con extrema precisión y exigencia en el corte.

Con una base en común: solida y confiable.

Diseño moderno e innovativo.
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Cortadora de doble cabezal

Corte útil máximo en 90°

Inclinación neumática del cabezal
en ángulos pre definidos 
de ( 90°, 45° o 22.5° ).  

Corte útil minimo en 90°

Capacidad de inclinación

Diámetro de disco

Reducible con programa dedicado

Los ángulos intermedios se pueden 
obtener por medio de un tope físico
que se fija manualmente.  

La salida de disco se puede ajustar en 
distancia y velocidad.   

Equipada con una pantalla
para controlar todas las funciones
en un software gráfico e intuitivo
de 7.0 “ Touch Screen. 

Cortadora de doble cabezal

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Capacidad de inclinación

Diámetro de disco

Reducible con programa dedicado

Inclinación neumática del cabezal
en ángulos pre definidos 
de ( 90°, 45° o 22.5° ).  

Los ángulos intermedios se pueden 
obtener por medio de un tope físico
que se fija manualmente. 
( Posicionamiento motorizado en la
versión CN )

La salida de disco se puede ajustar en 
distancia y velocidad.   

Equipada con una computadora
industrial con pantalla de 10" con
Touch Screen ( En la versión con CN 
la pantalla es de 15" con Touch Screen ) 

Disponible la versión CN con posicionamiento de giro electrónico 
de los cabezales, obtén cualquier ángulo indicando en la pantalla 
de 90° a 22.5° con total precisión.   
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CORTADORAS DE DOBLE CABEZAL

Cortadora de doble cabezal

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Capacidad de inclinación

Diámetro de disco

Inclinación neumática del cabezal
en ángulos pre definidos 
de ( 135°,90°, 45° o 22.5° ).  

Los ángulos intermedios se pueden 
obtener por medio de un tope físico
que se fija manualmente. 
( Posicionamiento motorizado en la
versión CN )

La salida de disco se puede ajustar en 
distancia y velocidad.   

Equipada con una computadora
industrial con pantalla de 10" con
Touch Screen ( En la versión con CN 
la pantalla es de 15" con Touch Screen ) 

Disponible la versión CN con posicionamiento de giro electrónico 
de los cabezales, obtén cualquier ángulo indicando en la pantalla 
de 90° a 22.5° con total precisión.   
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CORTADORAS DE DOBLE CABEZAL

Algunas cortadoras de doble cabezal ( Argus, Reverse Garda y Reverse Garda-3 ) están disponibles con cabina integral reductora de ruido.

Reductor de nivel de ruido.  Incrementa la seguridad de los operadores.  
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Cortadora de doble cabezal con inclinación de los discos 
al exterior con disco de ø 550 mm. 

Inclinación neumática del cabezal
en ángulos pre definidos 
de ( 90°, 45° o 22.5° ). 

Los ángulos intermedios se pueden 
obtener por medio de un tope físico
que se fija manualmente. 

La salida de disco se puede ajustar en 
distancia y velocidad.   

Equipada con una computadora
industrial con pantalla de 10" con
Touch Screen. 

Disponible la versión -R con el centro del disco mas bajo
Esto incrementa la capacidad de corte transversal en la
superficie de la base.  

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Capacidad de inclinación

Diámetro de disco
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CORTADORAS DE DOBLE CABEZAL

Inclinación neumática del cabezal en 
ángulos pre definidos de ( 135°,90°, 45° y 22.5° ). 

La salida de disco se puede ajustar en 
distancia y velocidad.   

Equipada con una computadora industrial 
con pantalla de 10" con Touch Screen. 
( de 15" en la versión CN ).

Disponible la versión -R con el centro del disco mas bajo
Esto incrementa la capacidad de corte transversal en la
superficie de la base.  

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Capacidad de inclinación

Diámetro de disco

Disponible la versión CN con posicionamiento de giro electrónico 
de los cabezales, obtén cualquier ángulo indicando en la pantalla 
de 90° a 22.5° con total precisión.   

Cortadora de doble cabezal con inclinación de los discos 
al exterior y al interior con disco de ø 550 mm. 
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3 ejes controlados por CNC. 

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Diámetro de disco

Cortadora de doble cabezal con recorrido del disco ascendente y corte dinámico. 

Gran capacidad de corte con un disco 
de Ø 600 mm. 

Inclinación de la unidad de corte ( Cabezal ) 
con control motorizado, sobre cualquier ángulo
entre 45° y 90°. 

Disco. 

Inclinación de disco. 

Disco. 

Rotacion de disco. 



23

CORTADORAS DE DOBLE CABEZAL

Cortadora de doble cabezal con
movimiento de discos ascendente
para cortes dinámicos compuestos
de gran tamaño en 3D.  

Corte útil máximo en 90°

Corte útil minimo en 90°

Diámetro de disco

Cortadora de doble cabezal para el corte  de ángulos complejos en perfiles de aleaciones ligeras.  

Rotación de los cabezales en sentido
inverso hasta 157.5° y a hacia el interior
hasta 45°. Ademas de la inclinación
frontal del grupo hasta 45°. 

Rotación automática de las mesas 
de corte de el frente hacia afuera 
hasta 22.5°, y de frente hacia adentro 
hasta 135°. Inclinación de los grupos 
de disco hasta 45°.  

El sistema de mordazas para sujetar
los perfiles es móvil con movimientos 
automáticos vinculado a la posición 
de los ángulos de corte de las mesas
de los cabezales.

Disco de Ø 600 mm inclinacion a 45° Disco de Ø 600 mm inclinación a 90° 
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La base para todas las funciones de corte. La base para todas las funciones de corte. 

Extremadamente profesionales. 

Fácil de usar. 

Cortadora de 
una cabeza
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Rotación manual de la mesa de trabajo hasta 20°
para el lado derecho o lado izquierdo.

Cortadora de un cabezal con disco ascendente Ø 500 mm

Posicionamiento rápido de ángulos de corte 
a 135°, 90° y 45°,  con bloqueo neumático, y con
posicionamiento manual en cualquier ángulo 
intermedio con bloqueo neumático.

Avance de disco por medio de pistón 
hidroneumáticos.

Cortadora de un cabezal con disco ascendente Ø 600 mm

Rotación manual de la mesa de trabajo hasta 20°
para el lado derecho o lado izquierdo.

Posicionamiento rápido de ángulos de corte 
a 135°, 90° y 45°,  con bloqueo neumático, y con
posicionamiento manual en cualquier ángulo 
intermedio con bloqueo neumático.

Avance de disco por medio de pistón 
hidroneumáticos.
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CORTADORAS DE UN CABEZAL

Disponible en versión NSB, con alimentador 
neumático con carrera a elegir entre las medidas
( 300 mm - 600 mm - 1000 mm ) y un sistema 
de PLC que permite manejar un ciclo de inclinación
de corte de disco com la medida de alimentación de
el perfil para obtener piezas en serie.

Cortadora  de un cabezal con alimentador horizontal y 
salida de disco frontal de Ø 500 mm.
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Maquinaria 
Complementaria

RETESTADORA

PANTÓGRAFO PARA PANEL 
COMPUESTO 

El taller tradicional.

Un conjunto de productos y herramientas destinados a 
hacer que cada tipo de necesidad de producción sea 
extremadamente versátil
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Retestadora 

Avance hidroneumático 
del bloque de fresado

Área de fresado

Velocidad de la fresa.

Cambio rápido de fresa Para discos de fresa de hasta Ø 200 mm, con un
total de altura de hasta 130 mm para corte. 

Disponible la versión FR 703 Plus con protección integral
para la reducción del ruido y la eliminación de otros riesgos.
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MAQUINARIA COMPLEMETARIA

30

Centro de fresado en superficie 

Diseñado para la producción en masa de trabajo detallado en paneles de hoja 
completa,material compuesto, aleaciones ligeras, PVC y plásticos en general.  

Área de fresado

Velocidad de la fresa.

Cambio rápido de fresa Para discos de fresa de hasta Ø 200 mm, con un
total de altura de hasta 130 mm para corte. 

Disponible la versión FR 703 Plus con protección integral
para la reducción del ruido y el riesgo de residuos.

Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

3 ejes CNC

Superficie Útil: 4185 / 6185 x 2050 mm 

Material de la mesa transpirable. Constituido de una panel de fibra de mediana densidad 
( MDF ), adaptado para sujetar los materiales de panel con tecnología de succión.  

La programación de la máquina se realiza por medio de un robusto programa CAD/CAM
con la finalidad de poder generar geometrías 2D y 3D de fácil gestión productiva.  
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PARA TRANSPORTACIÓN

Logística

PARA ARMADO

Para optimizar los procesos de producción incluyendo la 
fase final del ensamble. 

Ensamble, procesos, pruebas y empaque manejado en un 
orden lógico y de manera eficiente. 
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Superficie de contacto revestido en PVC. 

Largo

Ancho

Carro para transportar y almacenar
marcos terminados 

Altura

Peso

Capacidad de carga

Amplia superficie de apoyo. 

Largo

Ancho

Altura

Peso

Capacidad de carga

Superficie de contacto revestido en PVC. 

Largo de la superficie de apoyo de 
1000 mm, freno de posición en las
ruedas.

Carro para transportar y almacenar
marcos en especial los que se van 
a integrar en un ensamble 
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LOGÍSTICA

Superficie de contacto revestido en PVC. 

Largo

Ancho

Carro para transportar y almacenar perfiles extruídos

Altura

Peso

Capacidad de carga

Soporte central regulable. 

Carro para transportar y 
almacenar perfiles cortados
y maquinados. Largo

Ancho

Altura

Peso

Capacidad de carga

2 compartimentos verticales. 

Superficie de contacto revestido en PVC. 

Soporte central regulable. 

5 compartimentos verticales. 
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Largo

Ancho

Carro para transportar y almacenar 
marcos terminados.

Altura

Peso

Capacidad de carga

6 carretes removibles para hacer
el cambio rápido de los rollos. 

Largo

Ancho

Altura

Peso

20 compartimentos verticales. 

Superficie de contacto revestido en PVC. 

Carro despachador de felpa
y empaques.

Con guías y eje reductor para facilitar 
la extracción del material de manera 
sencilla y contínua. 
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Banco de ensamble para uso general.
Peso

Capacidad de carga

Superficie de contacto revestido en EPDM.

LOGÍSTICA

Se puede extender el área de trabajo según se necesite
el plano longitudinal y transversal.
.

Conexiones rápidas neumática para 
herramientas incluidas en el marco.



DISTRIBUCIÓN EXCLUSIVA EN MÉXICO
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