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EXCELLENCE THAT WORKS

MC 302
Geo0s-5 vor

Centro de mecanizado (5 ejes CNC)
Centro de trabalho (5 eixos CNC)

Maquinarias y sistemas de mecanizado
para perfiles en ALUMINIO

Maquinas e sistemas de usinagem para
perfis de ALUMINIO




Equipado con un moédulo de corte (MDT), un sistema disefiado - Equipado com um modulo de corte (MDT), um sistema
principalmente para procesar petfiles extruidos para la concebido principalmente para o processamento
construccién de muros cortina. El médulo es capaz de gestionar de perfis extrudidos para a construgao de paredes

el proceso para obtener muiltiples piezas. Las mordazas de cortina. © mddulo € capaz de gerir o processo
utilizadas estan equipadas con motorizacion independiente. para obter varias pEEEE e grampos utilizados ESED

Se prevé que cada pieza a cortar sea sostenida por al menos S lprcls o MHOEEED I EEsicnie 257

d q lizado el la oi btenid previsto que cada pega a cortar seja mantida por
os mordazas; una vez realizado el corte, |la pieza obtenida se pelo menos duas pincas; uma vez feito o corte, a peca

Mordazas con ajuste rapido Mandril Eléctrico refrigerado Los ejes se deslizan sobre guias Or::pija:ﬁz ak:‘;;r:zltc'g:;aer’:iaa;;t'z:gz ::é:leo';’;%tr:ld'”a' dela obtidla é qesollqcaldo? automaticamente 2 |ongdo do
por liquido, conexion HSK-F63 de precisién y son accionados por quina, P : g';‘ferﬁ%';‘éa'gisigzg“aqu'”a' CUSES el eIt
Apertos com regulacao rapida y10 kW de pOtenC|_a nominal, mo.tores operados an sistemas - La motorizacién independiente permite posicionar
con en_c’oder, permite |<? ; d|9|ta!es- TOC!OS los §|5tem_as para el simultdneamente cada mordaza en tiempos extremadamente - Amotorizagdo independente permite posicionar
ejecucion de roscado rigido manejo de ejes estan lubricados a reducidos. Este sistema también permite el reposicionamiento simultaneamente cadaEgarrq cm tempo;’ :
(hasta M20) través de un sistema centralizado automatico de la mordazas durante la fase de procesamiento EUENETUEIE SLIAES, [ESE SRR e PEMiE ©
automatico reposicionamento automatico das garras durante a fase
de processamento.
Mandril eléctrico com - Maxima seccion mecanizable: 550 x 320 mm (YxZ) -
refrigeragao liquida com Os eixos deslizan em guias de : e .. - Capacidade util de trabalho: 550 x 320 mm (Yx2)
HSK-F63 e poténcia nominal precisdo e sdo accionados por *  Lazona de trabajo de la maquina se puede utilizar como un
: campo unico de trabajo o dividida en dos areas separadas para - Adrea longitudinal da maquina pode ser utilizada
de10 .kW' corm enf:occjjer, gjo'tor'esTopée radosbcom SIStgmaS llevar a cabo ciclos de mecanizado en pendular, con cargay como um unico campo de trabalho ou dividida em
permite a SisElhcEeE Igltals. colpzes S|Ste,mas de descarga simultanea de las piezas. Es posible el mecanizado de duas zonas separadas para a realizagdo de ciclos de
rosqueamento rigido (até movimentagcao dos eixos sao piezas diferentes entre las dos areas de trabajo processamento pendu}lar, com carga e descarg~a das
M20) lubrificados através de um sistema pegas em tempo desejada. E possivel a execucao de

pecas diferentes entre as duas areas de trabalho.

centralizado automatico



Particularmente indicado para el mecanizado de perfiles de aluminio de grandes dimensiones.
Particularmente adequado para a maquinacgao de perfis de aluminio de grandes dimensoes.

Mordazas con ajuste rapido

Apertos com regulagao rapida

Mandril Eléctrico refrigerado
por liquido, conexion HSK-F63
y 10 kW de potencia nominal,
con encoder, permite la
ejecucion de roscado rigido
(hasta M20)

Mandril eléctrico com
refrigeracao liquida com
HSK-F63 e poténcia hominal
de 10 kW, com encoder,
permite a execugao de
rosqueamento rigido (até
M20)

Los ejes se deslizan sobre guias

de precision y son accionados por
motores operados con sistemas
digitales. Todos los sistemas para el
manejo de ejes estan lubricados a
través de un sistema centralizado
automatico

Os eixos deslizan em guias de
precisao e sao accionados por
motores operados com sistemas
digitais. Todos os sistemas de
movimentagcao dos eixos sao
lubrificados através de um sistema
centralizado automatico

Adecuado para las operaciones de
fresado, taladrado, roscado y corte
en 5 caras de perfiles de aluminioy
aleaciones ligeras

Adequado para fresagem, furacao,

rosqueamento e corte em 5 lados de

aluminio e ligas leves.

A

El almacén de herramientas de 18posiciones,
de tipo rotativo, esta situado en la columna
movil y permite una reduccion considerable

en los tiempos de cambio herramienta. La hoja
(max @ 500 mm) esta alojado en un almacén
adicional, también situado en la columna movil

O armazém de ferramentas de 18 posigoes,

do tipo rotativo, localiza-se na coluna em
movimento da maquina e permite uma
redugao consideravel nos tempos de troca de
ferramentas. O disco de corte (max @ 500 mm)
estd alojado num armazém complementar,
também localizado na coluna em movimento

_—

L I
J
¢

|
% 1
L1

Las mordazas para el
bloqueo de la pieza se
deslizan sobre guias de
precision y se colocan con
motorizacion independiente
de cada mordaza,
controlado por CNC

Apertos de fixagao da

peca deslizam em

guias de precisao e sao
posicionados com motores
independentes em cada
garra, controlados por CNC

i
CAM 3D

El software grafico en tres dimensiones ofrece
una alta flexibilidad de programacion, facilidad
de uso, la posibilidad de conexién con CAD
externos y con interfaz grafica particularmente
intuitiva que se traduce en una reduccion

—— ventajosa del tiempo de programacion

6

La base fuerte formada de
acero tubular garantiza la
rigidez estructural
fundamental de la maquina

A base forte, formada por
aco tubular garante a rigidez
estrutural fundamental da
maquina

O software grafico tridimensional oferece uma
flexibilidade de programacao elevada, facilidade
de utilizacao, possibilidade de ligacao a CAD
externo e interface grafica particularmente
intuitivo que resulta numa reducao vantajosa do
tempo de programacao
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Cinta transportadora
motorizada para los recortes

y virutas

Transportador motorizado
de residuos e aparas




MC 302 Geos-5 MDT

Recorrido eje X 8600
Curso eixo X 10600

12600

Recorrido eje Y mm 1570
Curso eixo Y

Recorrido eje Z mm 740
Curso eixo Z

Rotacién Eje A deg +120°
Rotagéo Eixo A

Potencia nominal Mandril kW 10
Potencia nominal eletromandrino

Tipo de refrigeracion Liquid
Sistema de refrigeracédo

Diametro de la hoja max. mm 500
Didmetro do disco max.

Peso kg 9000
Peso 10500
12000

Sujeto a cambios sin previo aviso
Suijeito a alteragédo sem aviso prévio

READY FOR NEXT

IMECAHL

macchine e sistemi di lavorazione per
profilati in ALLUMINIO, ACCIAIO, PVC
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